第四部分：技术要求

一、技术条款

1．采购清单

	名称
	单位
	数量
	备注

	高温热处理炉
	套
	1
	


2．主要用途
陶瓷、冶金、电子、玻璃、化工、机械、耐火材料、特种材料、建材、高校、科研院所、工矿企业做粉末焙烧、陶瓷烧结、高温实验、材料处理、工矿企业做真空烧结、真空脱脂、真空退火等。
3．功能简介
高温热处理炉以硅钼棒为加热元件，采用双层壳体结构和30段以上程序控温系统，移相触发、可控硅控制，炉膛采用高纯氧化铝纤维，真空成型纤维聚轻板材料。采用双炉膛结构。炉门口安装有水冷系统，真空系统与炉身为一体，真空可达-0.1Mpa。该炉具有温场均衡、表面温度低、升降温度速率快、节能等优点。

4．技术指标

（1）电压：3800V

（2）加热功率：<16KW

（3）电源功率：<18kw

（4）工作室尺寸：≥400*300*300mm

（5）最高工作温度：≥1700℃

（6）长期工作温度：≥1600℃

（7）控温精度：≤±1℃

（8）可通气氛：氮气、氩气、氢气、空气等

（9）流量计：浮子流量计

（10）量程：50-500ml/min

（11）真空度：≤ -0.1Mpa

（12）测温元件及测温范围：B型热偶，测温范围0-1700℃

（13）控制方式：采用PID控制系统，从室温到设定温度设定程序后，可以自动运行。系统可控硅控制，变压器调压，控温系统模块化设计，结构简单，维修方便。采用德电仪表，进口可控硅控制，变压器调压，可编程序≥30段，多段功率限制功能，多组PID参数自整定功能，可自由设定恒温与保温曲线，手动无干扰切换功能。

（14）升温速率：1℃/h至20℃/min可调

（15）建议升温速率：5~10℃/min可调

（16）数码显示：测量温度，设定温度双显示

（17）发热元件：采用优质硅钼棒。

（18）炉腔材料：炉腔采用1700型陶瓷纤维板拼接，厚度不小于100mm

（19）保温材料：氧化铝多纤维保温材料，保温层不小于120mm。

（20）炉膛结构：双层炉壳结构，水冷循环，炉口水冷结构，长期使用不漏水。降低外壳温度壳体表面温度＜55度。炉门与炉体之间开启采用铰链连接，炉门与炉体的密封采用耐高温硅胶圈及不锈钢锁圈锁紧。炉体密封性能好，长时间不漏气。炉腿为八字型结构，两腿之间，两侧底步焊有连接板和加强板，以方便设备在安装时，可水平移动。设备开孔分：加热电极孔3个，热电偶孔1个，真空抽气孔1个，压力孔1个，排气孔1个。

5．仪器配置

真空泵一台、气氛炉一台，冷水机一套，说明书一份，炉底垫砖一块、坩埚钳一把、合格证一份，高温手套一副、设备保修书一份、流量计一支（浮子）。
6、质量要求
（1）所有货物应具备该类产品的功能要求，无瑕疵和缺陷，质量为合格产品，同时有明确的生产厂商或制造厂商，投标货物、材料必须满足招标文件所规定的技术指标。
（3）缺陷保修：如果货物交付使用后，缺陷多次反复出现，成交供应商必须提出分析报告和解决方案，直到最后调换，成交供应商提供的质保从纠正之日起重新计算质保期。
（4）如果是超出成交供应商的责任范围的疏忽、误操作等情况而导致的更换修正，应由成交供应商进行修理，其额外费用由双方协商承担。
7、安装调试要求：
（1）成交供应商在安装前需与采购人沟通并制定详细的安装调试计划，确定安装时间、地点和人员，保证安装调试工作的有序进行。
（2）安装工作一开始，成交供应商应允许采购人的工作人员一起参与系统的安装、测试、诊断及解决遇到的问题等各项工作。
（3）开箱检验：所有设备、器材在开箱时必须完好，无破损。
（4）到货验收：应在合同规定的交货期内提供所有产品、产品生产厂家的检验证书、使用说明书、合格证等，并在采购人指定的地点进行产品交付。交付的产品应包括合同列出的全部配件、相关资料以及装箱单等。
（5）系统测试：系统运行正常，联机测试通过。系统安装完成后，按照系统要求的基本功能逐一测试。
（6）在安装调试过程中，成交供应商应保证安全施工，在施工范围内产生的一切安全问题由成交单位负责。
（7）验收要求：安装结束并经采购人同意，可申请验收。验收合格须满足以下条件：提供合同全部产品和相关资料；提交全部文档，如技术文档、实施文档、用户使用和操作手册等；安装调试和试运行期间出现的问题均已被解决；采购人出具的可正常运转的验收文件。
8、验收要求
采购人应对设备的数量、质量、性能等进行详细而全面的验收。采购人有权邀请第三方机构参与验收。如发现设备的质量与采购文件不符，采购人有权根据验收结果要求成交供应商立即更换或者提出索赔要求。
9、培训要求
需经验丰富的专业工程师负责进行现场培训。设备正式运作前，需提供技术人员对客户操作、使用，系统日常运行、维护等相关培训，现场集中培训不得少于 1 次。成交供应商须提供采购人所需的培训服务，以确保摊位的工作人员能对成交供应商所提供的设备和装置的设计、日常运作、故障和例行维护、事故处理和解决方面等有全面性的认识和了解。提供并解释有关设计资料、文件、图纸等，以便采购人对整套系统的各个方面都能熟练掌握。提供培训所需的材料、设备、幻灯片以及其它的培训教材文件，所有教材文件须以中文说明。
二、商务条款

1．质保期：
自物品验收合格（以双方在验收报告签订日期为准），设备质保期为 12 个月（特殊耗材除外），终身维护。免费质保期内，除人为损坏和不可抗拒因素外，供应商对物品进行免费维修或更换，并确保备品备件的正常供应。

2．售后技术服务要求

（1）供应商提供7*24小时线上或线下的售后服务。电话、邮件、网络服务的响应时间为 1 小时。

（2）在不能远程解决技术问题的情况下，24 小时内应提供上门服务，3 个工作日内解决问题。
3．交货期限、交货方式、交货地点：

（1）交货期限：合同签订后30日内安装调试完毕，确保采购单位正常使用。

（2）交货方式：原厂包装免费送至采购单位指定地点。
（3）交货地点：沙洲职业工学院。
4．支付方式：
（1）结付程序：供应商按本合同内容合格地履行供货义务后，凭验收报告、销售发票到采购单位办理货款（或工程款）结算手续。
（2）结付期限：供方所有货物交货安装调试完毕，经验收合格，采购人收到发票后15个工作日内，支付95%合同金额并退回履约保证金（不计利息），一年后设备无质量问题付清余下5%尾款。

5．投标货币：
应采用人民币报价。

6．备品备件及耗材等要求

无。
