第四章  项目需求

一、技术条款
（一）设备清单
	项目名称
	（货物或服务）名称
	数量
	单位

	工业机器人焊接升级改造项目
	1
	弧焊工业机器人维护保养
	1
	宗

	
	2
	焊接配套设备维护保养
	1
	宗

	
	3
	焊接双轴变位机平台
	1
	套

	
	4
	安全围栏系统
	1
	套


（二）技术指标需求
	序号
	设备名称
	招标技术指标需求

	1
	弧焊工业机器人维护保养
	1、工业机器人（采用学校现有）

（1）采用学校现有川崎品牌六自由度工业机器人，手腕有效载荷6Kg。

▲（2）改造维护内容要求：需将现有机器人重新校点回零，将机器人所有装置包含机器人本体、控制器、示教器保养一遍，恢复标准使用要求，同时更换机器人电池一套。

2、弧焊功能包（采用学校现有）

（1）改造维护内容要求：弧焊功能包功能应用要求，需具备可以在示教器上显示、控制焊接参数，快速设定焊枪的常用动作。

▲（2）将需弧焊功能包中设有常用的焊枪摆动形式，可直接调用您想用的形式，然后将相关参数填充。

	2
	焊接配套设备维护保养
	焊接装置主要由焊接电源、弧焊焊枪、送丝机构、送丝盘等组成。

1、改造维护内容要求：

▲焊接装置服务于焊接机器人，两者之间通过I/O信号通讯，焊接机器人可实时调节焊接电压、电流，可自由实现焊丝的送丝和抽丝。焊接机器人与清枪剪丝机构之间也是通过I/O通讯，可实现清枪、剪丝流程的自动化。

2、清枪剪丝工作站（采用学校现有）

清枪剪丝工作站专为配有自动焊接系统的机器人焊枪或自动焊枪设计。弧焊机器人。清枪站由机器人控制该设备的运行，设备也会将相应的反馈信号提供给机器人。

改造维护内容要求：

（1）清枪站：需具备清枪、剪丝、喷油三种功能，废油可回收；

（2）清枪：需具备为多种机器人焊有效去除附在喷嘴的焊渣飞溅对于粘贴严重的飞溅，清洁同样拥有量效果工作过程焊喷嘴的位置，由V型块提供精确的定位；

（3）喷雾：装置需在可喷嘴内喷涂细密的防飞溅液行程保护膜，有效减少焊接飞溅物的粘附，延长使用时间及配件寿命；

（4）剪丝：剪丝装置需具备提供精准的、高质量的剪丝工作，去除焊丝端头残留的熔球，保证焊具有最佳的起弧能力。

	3
	焊接双轴变位机平台
	双轴变位机1套

▲（1）额定载荷：80Kg（为主轴轴线半径R200范围内）；

（2）标准回转半径：R300mm；

（3）最大回转速度：70°/S；

（4）重复定位精度：±0.15mm；

▲（5）变位机外形尺寸：1800*700*800mm；
（6）变位框尺寸：1100*500；

（7）绝缘等级：H；

▲（8）变位机需采用双轴可翻转架模式，保证产品能一次性焊接成型；工作站通过大回转架进行翻转，切换焊接工位。需采用伺服电机，配置开放式伺服电机控制器。使用拨码开关实现模式选择。

▲（9）变位机配置为机器人第七轴控制方式；

（10）配套夹具，装夹方便稳定；夹具可进行三方向调节，可进行三坐标测试调整，确保装夹精度。

（11）电气控制系统，采用主流品牌的控制器对机器人控制柜I/O对设备控制，包括对机器人、焊接电源、送丝机构、变位机等控制，控制工作站的启停等操作。控制柜内的继电器，三色灯，按钮，按钮开关，等均为国际知名品牌的产品，控制柜内部具有良好的密封性能，并保证在-15℃～+45℃范围内正常工作。焊接机器人工作站配有按钮站，通过按钮站上的启动、停止等开关能够实现设备的运转和停止，可以利用示教器来完成。

	4
	安全围栏系统
	（1）在机器人实训区域设置有安全运行防护装置，避免造成人员和实训设备的损伤；

（2）需采用铝合金框架茶色透明亚克力挡板，高度不低于1.8米，三面围挡的方式，每面长度不低于3.4米。

（3）围栏安全门需与机器人工作站具备联动控制功能，安全门打开，机器人工作站自动停止运行，


（五）其他要求：
1．报价要求：

（1）本次投标报价包含全部设计、设备、人工、运输、仓储、安装调试、垃圾清运及完工保洁、验收、保险、技术支持、质保、售后服务与维护、利润、税金、专利技术、政策性文件规定及合同包含的所有风险、责任等各项应有费用。

（2）投标人应自行承担前期投入的设计、现场踏勘、出图等一切费用。招标文件未列明，而投标人认为必需的费用也需列入报价，投标人需提供投标配置及分项报价表。
（3）投标人在报价时应充分考虑现场实际情况，采购人不负担因投标人对项目现场情况考虑不周而产生的其他任何费用。

2．现场踏勘要求：
（1）采购人不统一组织现场踏勘，投标人须自行对项目进行实地现场踏勘（未现场勘察和未提出疑义的投标人将被视为已勘察，认同采购项目要求的内容），费用由投标人自行承担。

（2）在现场踏勘过程中，投标人如发生人身伤亡、财务或其他意外损失，不论何种原因均有投标人自行承担。

3．安装调试要求：

（1）中标人在安装前需与采购人沟通并制定详细的安装调试计划，确定安装时间、地点和人员，保证安装工作的有序进行。

（2）中标人自行承担运输、安装、调试、维保过程中的安全责任。中标人工作人员的人身安全一概由中标人负责。因中标人人员在工作中造成了第三方的人或财产损害的，由中标人自行承担。

（3）中标人在项目范围内应做到文明施工，以保障通行和人身安全，具体如下：

①现场材料堆放、安装、维保机具摆放有序、整齐；

②项目现场做到工完场清，垃圾集中堆放并及时清运（每天清运当日产生的垃圾）；

③危险区域有醒目的安全警示牌，夜间作业要设警示灯；

④工作人员无打架斗殴事件，无黄、赌、毒等社会丑恶现象。
5．验收要求

（1）完工后中标人必须向采购方提供每项模型签字认可的施工明细表（面积、人工、用材、费用等）。
（2）采购人应对货物的数量、质量、性能以及维保服务等进行详细而全面的验收。采购人有权邀请第三方机构参与验收。如发现货物或服务的质量与采购文件不符，采购人有权根据验收结果要求中标人立即更换或整改并提出索赔要求。

二、商务条款
1．交货期、交货方式及交货地点
1.1 交货期
合同签订生效后30日内完成工业机器人焊接升级改造。
1.2 交货方式
免费送至采购人指定地点。
1.3 交货地点
沙洲职业工学院
2．售后技术服务要求
（1）自项目验收合格（以双方在验收报告签订日期为准），免费质保1年。
（2）在免费质保期内，除人为损坏和不可抗力因素外，中标人负责对其提供的物品进行免费维修或更换。
（3）投标人在接到采购单位维修函电后，必须在1小时内对采购单位所提出的维修要求作出响应，4小时内到达维修现场，并在最短时间内修复完毕，否则由于故障造成的全部损失由投标人承担。

3．货款支付
3.1 结付程序

供方按本合同内容合格地履行供货义务后，凭验收报告、销售发票到采购单位办理货款（或工程款）结算手续。
3.2 结付期限

中标单位完成工业机器人焊接升级改造，经验收合格，采购人收到发票后15个工作日内，支付70%合同金额并退回履约保证金（不计利息），一年后设备无质量问题付清余下30%尾款。

4．投标货币
人民币




