项目需求

一、技术条款

（一）项目简介

沙洲职业工学院拟采购低值易耗品及材料一批。
（二）技术要求

	序号
	品名
	规格型号
	数量
	单位
	品牌

	1
	手用锯条
	14齿粗齿（整箱1000条）
	3
	箱
	钢花/史丹利/世达

	2
	平板锉刀（配好手柄）
	10寸粗齿/中齿
	各50
	把
	沪工 /马圈 /世达 

	3


	平板锉刀（配好手柄）
	6寸中齿
	50
	把
	沪工 /马圈 /世达

	4
	三角锉/圆锉（配好手柄）
	6寸中齿
	各50
	把
	沪工 /马圈 /世达

	5
	可调式锯弓
	300MM
	50
	把
	世达93414A10’/12’/德国维拉/瑞典PB



	6
	划针
	硬质合金头
	20
	把
	塞亚磨具/钻石/鹰牌

	7
	高度游标卡尺
	0-300mm
	3
	把
	申工/上工/川量

	8
	精密自紧钻夹头
	0.3-13B16
	6
	个
	马牌/捷合/正河源

	9
	砂纸180#
	180#
	200
	张
	鹰牌/钻石/红鹰

	10
	刀口角尺
	100*63（ 1级 经济款）
	20
	把
	Umlo/上工/川量

	11
	丝锥铰杠
	M6-M14
	5
	件
	地精五金/世达/维拉

	12
	含钴钻
	直径3.4/4/5.3/7.8/8.7
	各20
	支
	天工/上工/苏氏

	13
	机用丝锥
	M5、M6、M8、M10
	各10
	支
	上工/yamawa/YG

	14
	氧气减压阀
	
	3
	件
	符合国标

	15
	乙炔减压阀
	
	3
	件
	符合国标

	16
	錾子凿子
	17*11*175
	20
	把
	SD胜达工具/世达/维拉

	17
	55°钢用钨钢铣刀
	12*30*12D*75*4F
	10
	把
	当览/耀进/梅华工业

	18
	55°钢用钨钢铣刀
	8*24*60*4F刃长24
	10
	把
	当览/耀进/梅华工业

	19
	55°3刃铝用铣刀
	10*30*10D*75*3F
	10
	把
	当览/耀进/梅华工业

	20
	55°3刃铝用铣刀
	6*24*6D*75*3F
	10
	把
	当览/耀进/梅华工业

	21
	300mm卡尺
	0-300（刀口形爪）
	1
	件
	上工/成量/三丰

	22
	0-200MM带标卡尺
	0-200MM
	3
	把
	上工/广陆/三丰

	23
	机用丝锥
	M6、M8、M10、M12
	各10
	支
	上工/YAMAWA/YG

	24
	机用绞刀D4
	6、8、10
	各5
	把
	常熟/冈崎/YOHK

	25
	68#导轨油
	18L
	2
	桶
	美孚/长城/Blaser

	26
	半合成切削液
	18L一桶
	3
	18L
	美孚1535/ Blaser/泰伦特

	27
	气管（透明）
	10MM/12MM
	各1
	盘
	山耐斯/sunrise/亚德客

	28
	单刃倒角刀
	含钴镀钛25*90°
	10
	件
	迪跃/拓普/苏普

	29
	无磁分中棒
寻边器
	D10+4


	20
	只
	/

	30
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6寸加重型平口钳配M16T螺钉螺母
	T型无低全封闭开口MMM16170mm


	2
	台
	鸿源，赢领，台铨

	31
	弹簧夹头
	ER25/2-1
	6
	只
	安威,刃威，沪豪

	32
	
	ER25/4-3
	6
	只
	

	33
	
	ER25/6-5
	6
	只
	

	34
	
	ER25/3-2
	6
	只
	

	35
	
	ER25/8-7
	6
	只
	

	36
	
	ER25/10-9
	6
	只
	

	37
	
	ER25/12-11
	6
	只
	

	38
	
	ER25/12-14
	6
	只
	

	39
	铝用直柄铣刀
	D10* D10*75*4F
	40
	支
	沪豪，上工，天工

	40
	铝用直柄铣刀
	D8* D8*50*4F
	20
	
	

	41
	内切槽刀杆刀片（硬质合金
	S16N-KTGFR16刀宽3mm 三头
	4
	盒

	

	42
	铝用盘铣刀刀片

	APKT160408LH
	3
	盒
	

	43
	铝用直柄铣刀

	D8*D8*60*4F
	40
	支
	

	44
	盘铣刀刀片
	配APKT160408LH刀片
	2
	盒
	

	45
	铝用直柄铣刀

	D12* D12*75*4F
	10
	支
	

	46
	内孔镗刀刀片R0.4


	配SNR0016Q16刀杆刀片R0.4圆角
	6
	盒
	

	47
	外切槽刀片

	MGMN300-（NC3030）
	6
	盒
	

	48
	外螺纹车刀片

	16ER AG60
	6
	盒
	

	49
	内螺纹车刀片

	16IRAG60
	6
	盒
	

	50
	外圆车刀粗车刀片

	SDJCR2525M11刀尖圆角0.8

	6

	盒
	

	51
	外圆车刀精车`

	SVJBR2525M16刀尖圆角0.4
	6
	盒
	

	52
	双头定心钻刀

	D6  双头钻尖角90°
	10
	支
	

	53
	外圆车刀杆

	SDJCR2525M11
	15
	把
	沪豪  机械狮   sinstar(五金)，KORLOY

	54
	外圆刀杆

	MWLNR2525K08
	12
	把
	

	55
	外圆刀杆

	` MWLNR2020K08
	4
	把
	

	56
	外圆车刀杆
	SVJBR2525M16
	15
	把
	

	57
	内切槽刀杆`

	S16N-KTGFR16
	15
	把
	

	58
	内螺纹刀杆
	SNR0016Q16
	10
	```把
	

	59
	内孔镗刀杆

	S16Q-SCLCR09
	15
	把
	

	60
	外螺纹刀杆
	SER2525M16
	10
	把
	

	61
	外切槽刀杆
	MGEHR2525-3C
	10
	把
	

	62
	盘铣刀刀柄·········································

	APKT160408LH
	3
	个
	

	63
	光电寻边器电池··························
	LR/1.5V OP/20/ES20
	10
	节
	/

	64
	手套
	纯棉
	100
	付
	

	65
	砂纸

	1000目
	100
	张
	


注：以上三个品牌为推荐品牌，投标人可以任选任何一个品牌报价。

（三）安装要求

1．所投货物由投标人根据采购人的要求，所有货品质量必须严格按照国家规范及江苏省、苏州市相应地方规范、采购文件、材料厂家的技术规范的有关要求执行。

2．投标人对设备、质量全面负责，并承担成品保护，如因投标人原因造成安全、质量事故或成品损坏，投标人承担一切责任。
（四）验收要求

1．投标人须保证货物合格、正常、安全使用。

2．投标货物到达采购人指定地点，应提前通知采购人，由采购人会同相关人员根据有关清单进行验收。

3．设备安装调试完成后，中标人需提供质保书、保修证明等书面资料，并按国家制造的检测验收。

二、商务条款

1．售后服务要求：

1.1、售后技术要求服务

（1）供应商在接到采购单位维修函电后，必须在2小时内对采购单位所提出的维修要求作出响应8小时内到达维修现场，并在最短时间内修复完毕，否则由于故障造成的全部损失由投标人承担。

（2）若货物故障在检修24小时后仍无法排除，供应商需在48小时内免费提供不低于故障货物规格型号档次的备用货物供采购单位使用，并在5个工作日内负责维修完成并经采购单位认可。

（3）供应商必须提出为采购单位的技术人员、操作人员及维护保养人员提供系统培训计划，并提出详细的培训资料。

2．交货期及交货地点：

交 货 期：在合同生效后20日内完成供货。遇不可抗力原因需迟延交货的，经采购方同意后可适当延期。原厂包装免费送至采购方指定地点。

交货地点：由采购方指定。   

交货方式：原厂包装免费送至采购方指定地点。

3．货款支付：

3.1 结付程序：

供方按本合同内容合格地履行供货义务后，凭验收报告、销售发票到采购单位办理货款（或工程款）结算手续。 

3.2 结付期限：

合同签订生效后，供方所有货物交货完成，经验收合格，并出具交货、验收报告，经甲方相关负责人签字确认后一次性付清余款。履约保证金一年后退还。

4．投标货币：应采用人民币报价。
